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Descriptores B.O.E.

Automatismos convencionales, secuencialesy concurrentes. Autdmatas programabl es.

Temario

Médulol. INTRODUCCION AL CONTROL INDUSTRIAL (9H)

1.1 Conceptos.

1.2 Técnicas de automatizacion.
1.3 Tipos de controles de un proceso.
1.4 Tipos de procesos industriales.
1.5 Controladores secuenciales.
1.6 Sistemas SCADA. Introduccion.
1.7 Problemas. Actividades.
1.8 SENSORES Y ACTUADORES.
1.8.1 Introduccion.
1.8.2 Sensores: clasificacion.
1.8.3 Equiposy dispositivos de mando y control.
1.8.4 Elementos preaccionadoresy de potencia.

1.9 DISPOSITIVOS DE MANDO AUTOMATICO
1.9.1 Sistemas cableados
1.9.2 Realizacion de automati smos basicos
1.9.3 Procedimiento para €l arrangque de motores.
1.9.4 Problemas

Médulo2. ESTUDIO DE LOSAUTOMATAS PROGRAMABLES. (15H)
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2.1 Definicion.
2.2 Introduccion ala programacion.
2.3 Lenguajes de programacion. I nstrucciones basicas.
2.4 Realizacion de programas bésicos.
2.5 Problemasl|.
2.6 Programacién de esquemas cabl eados.
2.7 Problemas 1.
2.8 ARQUITECTURA INTERNA DEL AUTOMATA.
2.8.1 Introduccion
2.8.2 Bloques esencial es de un automata.
2.8.3 Interfaces de entrada y salida.
2.8.4 Fuente de alimentacion.
2.9 CICLO DE FUNCIONAMIENTO DEL AUTOMATA Y CONTROL EN TIEMPO REAL.
2.10 CONFIGURACION DEL AUTOMATA.
2.11 PROGRAMACION DEL AUTOMATA I.
2.11.1 Instrucciones de operaciones | 6gicas
2.11.2 Bloques de funciones.
2.11.3 Problemas.

Médulo3. METODOS DE ESPECIFICACION FUNCIONAL. (17h)
3.1 Algoritmos. Esguemas de blogues.
3.2 Resolucion de problemas. Casos préacticos.
3.3 DISENO BASADO EN GRAFCET.
3.3.1 Elementos de base y reglas de evolucién.
3.3.2 Estructuras béasicas.
3.3.3 Etapas iniciales, preposicionamiento y alarmas.
3.3.4 Problemas.
3.4 PROGRAMACION DEL AUTOMATA II.
3.4.1 Instrucciones aritméticas.
3.4.2 Instrucciones de control de flujo del programa: subrutinasy saltos.
3.4.3 Registros de desplazamiento.
3.4.4 Tratamiento de datos numéricos.
3.4.5 Resolucién de problemas.

Modulod. APLICAIONES SCADA'S. (4h)

4.1 Introduccion. Teoriade Sistemas SCADA.

4.2 Teoriade Aplicaciones SCADA.

4.3 Trabahjo sobre €l desarrollo de una aplicacién SCADA.

Requisitos Previos

Electrénica digital, algebra de Boole, circuitos combinacionales y secuenciales. Nociones de
programacion.

Objetivos

La asignatura debe estructurarse en cuatro médul os:
1. Introduccién a Control Industrial.
2. Estudio de los autdmatas programabl es.
3. Métodos de especificacion funcional.
4. Estudio de sistemas SCADA.

Objetivos genéricos:
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1. Aprender/identificar €l vocabulario y la terminologia basica usada en el ambito del Control
Industrial.

2. Saber comunicarse de manera adecuada de modo oral y por escrito, usando la terminologia
técnica aprendida.

3. Adquirir la capacidad de trabagar en equipo.

4. Aprender a analizar sistemas para realizar su automatizacion.

Objetivos especificos:

Maodulo 1: Introduccion a Control Industrial.
1. Conocer y recordar las definiciones méas importantes acerca del Control Industrial.
2.Distinguir perfectamente | os distintos elementos que componen un automatiSmo.
3.Conocer y saber realizar automatismos cableados.

Modulo 2: Estudio de los autématas programabl es.
1.Conocer y saber definir qué es un Autdbmata Programable.
2.Ubicar el PLC dentro de un Automatismo.
3.Conocer su funcionamiento, caracteristicas principalesy lenguajes de programacion.
4.Aprender a programar un PLC de forma béasica.

Modulo 3: Métodos de especificacion funcional.
1.Saber explicar qué es un método de Especificacion Funcional.
2.Describir diferentes métodos de Especificacion Funcional.
3.Conocer € método de Especificacion Funcional “ SFC” (Sequential Function Chart)
4. Aprender a analizar automatismos sencillosy aplicarles el SFC.
5.Programar automatismos sencillos en PLC a partir del analisis SFC.
6.Analizar diferentes casos préacticos.
7.Comparar y calificar diferentes formas de resolucién del andlisis SFC.

Modulo 4: SCADA’s
1.Saber qué es un sistema SCADA.
2.Conocer lafuncionalidad de una aplicacion SCADA.

Metodologia

La Disposicion Transitoria Cuarta del Reglamento de Planificacion Académica de la ULPGC
establece que las asignaturas de | os titulos no adaptados tendran, €l primer afio de su extincion, una
carga docente del 25% de las horas de docencia contempladas en e plan de estudio para la
realizacion de actividades de docenciay evaluacion, y de un 10% € segundo afio. Por tanto, en €l
curso académico 2011/2012 corresponderan 26,25 horas para larealizacion de dichas actividades y
10,5 horas para el curso académico 2012/2013.

Durante el tiempo en que la asignatura esté en extincion, se atenderan las cuestiones relativas tanto

alateoria como las practicas en los horarios establecidos como Tutoria Presencia por la Escuela,
pudiendo utilizar los medios (aula o laboratorio) idoneos para la resolucion de las mismas.

Criterios de Evaluacion
Se evaluara por separado la teoria de | as précticas, debiendo tener ambas aprobadas para superar la
asignatura. El peso de cada parte respecto a la nota fina es de 30% para la parte de teoriay 70%
parala parte préactica.

El examen de convocatoria consistira en una pruebateoricay otra prueba practica.
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La prueba préctica, se realizard de forma individual en el laboratorio y consistira en implementar
un nuevo giercicio o modificar distintos apartados de las practicas realizadas en €l Gltimo curso
impartido (2010/2011).

Dadas las limitaciones fisicas del laboratorio y al no conocerse la cantidad de alumnos que se
presentardn a la prueba, los que quieran redlizarla, beben notificarlo por correo electronico al
coordinador de la asignatura, con a menos 1 semana de antelacion a la fecha de la prueba tedrica.
La informacién de los grupos formados y la fecha de la prueba, sera comunicada a los correos
recibidos y expuesta en la puerta del laboratorio.

El aprobado en una de las pruebas (tedrica o practica), se guardara hasta que € alumno supere la
parte suspendiday por tanto apruebe la asignatura.

Descripcion de las Préacticas

Se recomienda a alumno que redlice las practicas hechas durante e curso 2010/2011 y que
contacte con el profesor pararesolver cualquier duda.

Bibliografia

[1 Basico] Autématas programables: fundamento, manejo, instalacién y practicas /
Alglandro Porras Criado, Antonio Placido Montanero Molina.
, McGraw-Hill, Madrid, (1990)
8476154933

[2 Basico] Desarrollo de sistemas secuenciales /
Antonio Rodriguez Mata, Julian Cécera Rueda.
Paraninfo :, Madrid : (2000)

8428327319

[3 Recomendado] Automatismos eléctricos, neuméaticos e hidraulicos /
F. Jestis Cembranos Nistal.
Thomson-Paraninfo,, Madrid : (2004) - (42 ed.)
8497323203

[4 Recomendado] Automatismos y cuadros eléctricos /
José Roldan Viloria.
Paraninfo,, Madrid : (2000) - (32ed.)
8428324921

Organizacion Docente de la Asighatura

Horas
Contenidos HT HP HCT HTT HAI Competenciasy Objetivos
Modulol 1.1al 1.8 3 4 2 2,5 Objetivos _especificos  Mod

ulol (1,2)
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Horas

Contenidos HT HP HCT HTT HAI Competenciasy Objetivos

Modulol 1.9 3 4 2 2,5 Objetivos _especificos  Mod
ulol (3)

M odulo2 2 2 3 3 3,5 Objetivos _especificos Mod
ulo2

Modulo3 7 28 27 25 155 Objetivos especificos  Mod
ulo3

Modulo4 6 8 7 75 10 Objetivos especificos  Mod
ulo3

Evaluacion 15 3 4

Equipo Docente

Categoria:
Departamento:
Teléfono:

WEB Personal:

SONIA LEON DEL ROSARIO

PROFESOR COLABORADOR
| NGENI ERi A ELECTRONI CA Y AUTOVATI CA

928451259  Correo Electrénico: sl eon@li ea. ul pgc. es
http://ww. di ea. ul pgc. es/ users/soni a/i ndex. htm

(COORDINADOR)

Teléfono:

MARIO MEDINA ROMERO
Categoria: MAESTRO DE TALLER Y LABORATORI O
Departamento: | NGENI ERI A ELECTRONI CA Y AUTOVATI CA

(RESPONSABLE DE PRACTICAS)

928452858  Correo Electrénico: nmedi na@li ea. ul pgc. es

Resumen en Inglés

This course will study basically conventional, sequential and concurrent automatisms.

The first part of the course consists in assimilating a basic specification method and to use it to
perfectly specify the systems before starting with its programmation and verification, using
Programmable Logic Controllers as the main programming tool used in Industrial Automation.
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