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Descriptores B.O.E.

Técnicasy Procesos M ecanicos.

Temario

Parte 0.- INTRODUCCION (1 HORA)
Conocimientos generales de la fabricacion. Objetivos tedricosy practicos.

Parte 1.- METROLOGIA Y CALIDAD INDUSTRIAL (7 HORAYS)
Estructura de la Metrol ogia.

Calidad Industrial.

Calibracion Industrial.

Medida en lalndustria.

Determinacion de laicertidumbre en el resultado de la medicion.
Patrones de medida.

Medidas de longitudes.

Medidas por comparacion.

Medida de forma.

Medida de acabado superficial.

Normalizacién de Ajustesy tolerancias.

Parte 2.- SISTEMAS Y PROCESOS DE FABRICACION CONFORMACION POR
ARRANQUE DE MATERIAL (9 HORAYS)

Nociones Preliminares.

Caracteristicas funcionales en el arranque de laviruta.

Cinemadtica de las mé&quinas herramientas.

M aquinas herramientas de corte rectilineo (Cepilladoray Limadora).

M aquinas herramientas con movimiento de corte circular (Tornos, Taladradora,Fresadora).
Mecanizado sin contacto directo de la herramienta. Electroerosion y ultrasonido
MAQUINAS DE CONTROL NUMERICO

Introduccién ala fabricacion asistida por ordenador.

Programacion manual de un control Numérico.

Centros de mecanizados.
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Parte 3.- CONFORMACION POR DEFORMACION (5 HORAS)
Nociones preliminares.

Conformacion por Forja.

Martinetesy Prensas.

Conformacion por Estampacion.

Conformacion por extrusion.

Maquinas para la conformacion de la chapa.

Conformacion por laminacion.

Conformacion por estirado y trefilado.

Conformacion de Tubos.

Parte 4.- CONFORMACION POR FUSION Y MOLDEO (3 HORAYS)
Nociones de Siderurgia.

Tecnologia de la Fundicion.

Hornos de Fusion.

Moldeo en arena

Tecnologia del moldeo.

Otros procedimientos del moldeo.

Fundicion a presion.

Proyecto de piezas fundidas

Sinterizacion.

Parte 5.- SOLDADURA Y SUS APLICACIONES (5 HORAYS)
Concepto de la soldaduray sus aplicaciones

Clases de soldaduras.

Soldadura Oxiacetiléncia.

Soldadura el éctrica por arco.

Soldadura el éctrica semiautométi cas con atmosfera de proteccion.
Soldadura el éctrica por Resistencia.

Requisitos Previos

Conocimientos en las materias comunes (Matematica, Fisica y Quimica) y Conocimientos de
Materiadlesy Expresion Graficaen laIngenieria.

Objetivos

Dar a alumno la base tedricay practica de la tecnologia mecanica 'y su aplicacion a los diferentes
procesos y técnicas de fabricacién mecanica.Entre los Objetivos Didéacticos méas notables cabe
destacar:- Establecer una inquietud en los aumnos, en cuanto, a la fabricacion de los diferentes
elementos y productos que nos podemos encontrar en  nuestra  vida
cotidiana(perfiles,tornill os,estructuras,mecani smos,chapas,etc...).

Para ello,se establece que e alumno adquiera conocimientos en:- Metrologia como fundamento y
aplicacion de la medida en la industriaz conocimiento de los diversas conformaciones de
materiales en los procesos de fabricacion, desde la seleccidn de la materia prima o semielaborado
hasta |as maguinas herramientas empl eadas,métodos,operaciones ,técnicas,etc.
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Metodologia

Exposicion, por € profesor, de la parte tedrica de las diversas conformaciones de fabricacion,
verificando €l indice de respuesta de apreciacion y entendimiento de las mismas por parte de los
alumnos, mediante su participacion.

Direccion de la parte practica de taller mediante la gjecucion de las mismas por e profesor/alumno
en las instalaciones previstas paralas mismas.

Criterios de Evaluacion
Criterios de evaluacion.
La evaluaciéon de la asignatura de Tecnologia Mecénica se llevara a cabo mediante un anico

examen sobre el programa de la asignatura que consta en este proyecto docente.
El temario del examen extraordinario de Diciembre se corresponde con el del curso anterior.

Descripcion de las Préacticas
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