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Descriptores B.O.E.

Automatismos convencionales, secuenciales y recurrentes. Automatas programables. Aplicaciones
industriales.

Temario

1.- Fundamentos de automatizacion.(3h)

1.1. Concepto de automatizacion.

1.2. Técnicas de automatizacion.
1.2.1. Automatizacién mecanica.
1.2.2. Automatizacién neumatica.
1.2.3. Automatizacion hidraulica.
1.2.4. Automatizacion eléctrica.
1.2.5. Automatizacion electronica.

2.- El Algebra de Boole en el automatismo eléctrico y electronico (4h)
2.1. El sistemabinario y los sistemas | 6gicos.
2.2. Las puertas |6gicas AND, OR NOT.
2.3. Postulados.
2.4. Teoremas.
2.5. Simplificacién de funciones.
2.6. Obtencién de funciones algebrai cas correspondientes a un circuito dado
2.7. Obtencién de la experiencia algebraica de un circuito a partir de unas condiciones dadas.
2.7.1. Ejemplo encendido |ampara.
2.7.2. Ejemplo accionamiento motor eléctrico

3.- Dispositivos de mando automaticos.(10h)
3.1. Sistemas cableados. Realizacion de esquemas.
3.2. Automatismos basi cos.
3.3. Automatismos con temporizadores.
3.4. Lafuncién memoria.
3.5. Ejemplo méquina bobinadora.
3.6. Ejemplo lijadora horizontal.
3.7. Ejemplo Taladradora vertical.
3.8. Ejemplo sistemade aarma.
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4.- Autdmatas programables.(8h)
4.1. El autdmata programable.
4.2. Diagrama de blogues. Composicion fisica de un autdmata programabl e.
4.2.1. Estructura externa.
4.2.2. Estructurainterna.
4.2.2.1. Memoria
4.2.2.2. CPU
4.2.2.3. Unidades de entrada y salida.
4.2.2.4. Periféricos.
4.4. Direccionamiento de los médulos de entrada y salida
4.5. Disefio de automatismos para sistemas mecani cos.
4.6. Sensores y Actuadores

5.- Ejemplos basi cos de programacion para control de sistemas mecanicos.(5h)
5.1. Circuitos serie.
5.2. Circuitos paraelo.
5.3. Andlisis automatizacion perfiladora.
5.4. Arranque y parada de un motor.
5.5. Estampadora.
5.6. Elevador y clasificador.

Requisitos Previos

Conocimientos de dgebra de Boole

Objetivos

L os objetivos bésicos de esta asignatura son :

- Introducir a alumno en los conceptos béasicos de |os elementos y funciones de |os automatismos
industriales, con enfoque hacia el control de méaquinasy sistemas mecanicos.

- Conocer Las principales caracteristicas de funcionamiento de los elementos que constituyen los
automatismos. Resolucion de propuestas a automatismos para control de sistemas industriales
Mecanicos. Redlizar practicas de laboratorio familiarizandose con €l uso y programacion de los
autoématas programables.

- Automatismos eléctricos clasicos con relés y contactores, hasta llegar a los autOmatas
programables.

- Conocimientos que deben adquirir los futuros titulados para € correcto desarrollo de su
actividad profesional y poder distinguir aquellas necesidades de control y automatizacion, para
sistemas industriales con elementos mecanicos, desde una perspectiva aplicable a su entorno de
trabgo.

- Los conocimientos de esta asignatura deben servir para aproximar al alumno a la tecnologia
actual, sabiendo que esta esta cambiando rapidamente. Es responsabilidad del profesor crear en los
alumnos un espiritu critico y sumamente abierto, que le permita adaptarse sin grandes complejos a
lavelocidad del cambio.

- En definitiva proporcionar a aumno las bases cientificas y las herramientas formales
necesarias para que en e futuro pueda acceder y comprender todos aquellos elementos necesarios,
para que dentro de la actividad industrial pueda realizar y analizar los sistemas susceptibles de
automatizar o mejorar los yaimplantados.
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Metodologia

Esta asignatura, dentro del perfil del estudiante de Ingenieria TécnicaMecanicay con una carga de
4.5 créditos, tendrd como objetivo, introducir 1os conceptos basicos de los elementos necesarios
parala automatizacion. Para ello se utilizard el método de transmisién hacia el alumno, tratando de
motivarle con gjercicios practicos propios de su especiadidad, dejando que este utilice su intuicion,
ordenacién l6gicay el ingenio paralaresolucién de los diferentes problemas.

Las clases tedricas presentaran una estructura uniforme, siguiendo los pasos siguientes:
Introduccién, Diagrama del tema a impartir, Desarrollo y exposicién del tema, andlisis y
conclusiones y finalmente un resumen.

En lo que respecta a las clases précticas, el dumno se enfrentard por primera vez a dispositivos
totalmente desconocidos, para ello se les invitard a que aprovechen € maximo de horas de
laboratorio. El profesor explicara la préctica mediante un esquema propuesto, haciendo mencién
de los puntos més interesantes y de aquellos donde es necesario un mayor cuidado por motivos de
seguridad, de personas 0 aparatos.

El alumno realizara una memoria de a préctica, donde expondra su experienciay resultados en la
elaboracion de lamisma.

Es muy importante dentro de esta asignatura, motivar a alumno para que pueda enlazar los
conoci mientos del resto de asignaturas con |os procesos de automatizacion y control.

Los medios utilizados para la docencia seran : material escrito, pizarra, retroproyector, video,
cafon proyector desde PC..

Criterios de Evaluacioén

Se evaluard por separado la teoria de las préacticas, debiendo tener ambas aprobadas para superar la
asignatura. El peso de cada parte respecto a la nota final es de 70% para la parte de teoriay 30%
parala parte préctica

Se redlizard un Unico examen de teoria

Para obtener €l aprobado en |as précticas deben haberse realizado todas, con la calificacion de cada
unade ellas por €l profesor.

Se entienden aprobada la teoria cuando se supere € examen correspondiente con una nota igual o
superior acinco.

Descripcion de las Préacticas

Seredlizan en el |ab. de Electronica Industrial.
Practica 1. Estudio de préctico de los elementos que intervienen en una automatizacion.(3h)
Sensores.
Contactores
Electrovavulas, etc..
Practica 2. EL Automata (PLC). Toma de contacto con el PLC.(4h)
Modulos de entrada/salida. Analégico y digital
CPU.
Fuente de alimentacion.
Practica 3. Elaborar sistema de arranque y parada de un motor.(2h)
Elementos de programacion bésica.
Esguemas Ladder.
Soluciones diferentes para el sistema.
Practica 4. Elaborar programa para control de una puerta de gargje.(3)
Organigrama
Estructuradel programa.
Sensores y acondicionadores.
Practica 5. Elaboracion de un programa de control de maquina herramienta(3h)
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Contadores

Temporizadores

Esquemas L adder

Soluciones de seguridad en las maguinas.
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Resumen en Inglés

In this core subject the students are introduced to different key issues about control system design
for industrial applications. A background on the most common controller design techniques used
in industry will be provided, as well as an introduction to sequentia systems for industrial
automation. Special emphasis will be done in practical and technological aspects of control,
introducing the most common control technologies such as computers, PLC's, sensors and
actuators.

Development of automatic systems based on programmable automatons.
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